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Niec¢o o nasej spoloénosti

Nikdy nie je prilis skoro UZ viac ako 12 rokov sa spolo¢nost ERBOS s.r.0. venuje laserovym

ani prilis neskoro technoldgiam na delenie kovov a preto patrime medzi lidrov na trhu.
pracovat na tom, aby

ste boli v tom Co robite
najlepsi. Kvalita a spokojnost zakaznika je pre nas prvorada a preto su nasi

zakaznici profesionalne zaskoleny na prevadzku nasich laserovych

rezacich zariadeni .

Kontakt

ERBOS s.r.o.

Hornd Trnovska 432/105

010 01 Zilina Slovenska republika

obchod@erbos.sk
ICO 52655237
IC DPH SK2121094140



http://www.erbos.sk/
http://www.bodorwelder.sk/

EU vyhldsenie o zhode
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VsSetko od kompletnej

montaze stroja az po

uvedenie do prevadzky

C € Bezpetnost nasich zariadeni

VSetky nase technolc’)gie maju ozna&enie CE, aby mohli byt predavané v EU.
Toto oznacenie pOUkaZUJe na to, Ze vyrobok bol podrobeny posudeniu
vyrobcu a povazuje sa za spifiajuci poziadavky EU na bezpeénost, zdravie a
ochranu Zivotného prostredia. Vyzaduje sa pre vSetky vyrobky vyrobené
kdekolvek vo svete, ktoré sa predavaju v ramci EU.

Pri montazi stroja postupujeme metodicky, od zakladov a postupne zhromazdujeme
komponenty. Venujeme zvySenu pozornost zarovnaniu, toleranciam a technikam

upevnenia, aby sme zabezpedili Strukturalnu integritu a funkénost.

Po uplnom zmontovani stroja vykonavame kontroly kvality, aby sa overili jeho vykon
a funkénost. Vykonavaju sa systémové testy, aby sa identifikovali akékolvek chyby
alebo nezrovnalosti. Akékolvek problémy rieSime okamzite, aby sa predislo

potencialnym porucham alebo urazom.

Bezpecnost by mala byt vzdy najvySSou prioritou. Dodrziavajte vSetky bezpecnostné
protokoly a predpisy, aby ste minimalizovali riziko neh6d alebo zraneni. Pri
manipulacii s nastrojmi a zariadeniami pouzivajte osobné ochranné prostriedky

(OOP), ako su rukavice, ochranné okuliare a chranice sluchu.



Tenké kovy (napr. hlinik, med),
nehrdzavejuca ocel): 4 kW az 6 kW je
dobry vychodiskovy bod.

Hrubsie kovy (napr. hrubsia
nehrdzavejuca ocel, uhlikova ocel):
odporuca sa 6 kW az 12 kW.

Velmi hrubé kovy alebo 12KW 10mm ss 6KW 10mm ss 3KW 10mm ss
vysokorychlostné rezanie: Moze byt j— —

potrebny vykon 12 kW az 30kW alebo 7 N\ \ Fr ) i 77\

vy33i. n@:ﬂ) ) ({{coonmcn [ <2o:07> ) ({{coniresn)) \ <33:08> ) ({(comimecn))
AKE PLYNY POTREBUJEM ? eccooe

DUSIK vytvara rezy najvyssej kvality a poskytuje najrychlejsie rezné rychlosti. Dusik nereaguje s povrchom reznej hrany obrobku, takze hotova hrana je
leskla a bez oxidacie. Pomer vykon/rychlost je takmer linedrny a extrémne vysoké rezné rychlosti st mozné jednoducho pridanim vaésieho vykonu. Aby
vSak mohol vykonavat svoju pracu efektivne, dusik sa musi dodavat pri vysokych tlakoch — zvy€ajne okolo 15Bar alebo niekedy aj viac. Okrem toho hrubsie
materialy vyZaduju pouzitie trysiek s vacSim priemerom (aby sa umoznilo spravne vytlacenie roztaveného materialu z rezu). Existuju tiez obmedzenia hribky
procesu rezania dusikom. Napriklad 6 kW LASER mdzZe vo vSeobecnosti rezat uhlikovd ocel hrubl do 5mm , zatial o 12 kW LASER do priblizne 8mm.

KYSLIK salii od rezania dusikom a vzduchom v tom, Ze teplo vznika reakciou kyslika so zakladnym kovom z ocele. Primarne sa pouziva na rezanie
uhlikovej ocele — nie na nerez alebo hlinik (niekedy sa pouziva aj na rezanie medi). Na vytvorenie reakcie plyn/kov medzi kyslikom a zelezom na vytvorenie
exotermickej reakcie je potrebny minimalny prah tepla. Po ustaleni tepla sa uskuto¢ni rezanie. PretoZe tento proces suvisi skér s chemickou reakciou
namiesto tepla LASEROM, dodato&na energia nie je zvyCajne potrebna alebo dokonca uzitotna a moze viest len k minimalnemu zlepSeniu rychlosti. Rezné
rychlosti v tenSom materiali sU vyrazne nizSie ako pri rezani dusikom. Zatial Co na rezanie vacsiny hribok materialu nie je potrebny vysoky vykon, moze byt
vyhodny na prepichovanie hrubSich materialov. Napriklad je mozné rezat 15mm uhlikovu ocel s vykonom iba 2 kW. Prepichnutie (spustenie rezu) viak trva
viac sekund. 4 kW LASER odreze rovnaky 15mm kus uhlikovej ocele , ale dokaze ho prerazit len za 1 sekundu. Nielenze niekolko sekundové prepichnutie
vyrazne zvysi €as na vyrobu dielu, ale tieZ obmedzi minimalnu velkost otvoru kvéli velkému mnoZstvu tepla pridaného do materialu pocas prepichovania.



SLG seria

Vysokokapacitny a vysokovykonny
vldknovy laserovy systém uréeny pre
velkoformatové rezacie aplikacie pre
2D a 3D rezanie Tento stroj s
charakteristickou modularnou
konstrukciou ponuka dlzku
zakladného |6zka 6 metrov . Model
GKS 6025SLG je schopny pojat
obrobky so Sirkou do 2500 mm a
dlzky do 12000mm.

e o000 e §000W-135000W

VYSOKOKAPACITNA 2D a 3D

RADA FIBER REZACICH LASEROV

Technické parametre
o0 000O0

Model stroja

Vykon lasera
Pracovna plocha
Presnost polohovania
Maximalna rychlost
Max. akceleracia
Napatie a frekvencia
Laserova hlava
Prevody a ozubenia
Reduktor

Servo motor

Elektrické komponenty

Loziska
Vodiace vedenia
Riadiaci systém

SLG 6025 - SLG12025 - SLG14025 - SLG16025
12000 W - 135000 W (volitelné)

6000x2500 / 12000x2500 / 14000x2500 / 16000x200
+0,02 mm

180 m / min

2,5G

400V 50 Hz

BOCI

ATLANTA

NEUGART

YASKAWA

SCHNEIDER

NSK

HIWIN

HYPCUT 8000




Technické parametre
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Model stroja

Vykon lasera
Pracovna plocha

GH stria

GH -Séria vysokovykonnych fiber

LF 4020GH-LF 6020GH-LF 6025GH-LF 12025GH
12000 W - 135000 W (volitelné)
4 000x2 000 / 6000x2000 / 6000x2500 / 12000x2000

laserov na rezanie plechov s

Presnost polohovania

+0,02 mm

vykonnymi linedrnymi motormi, Maximélna rychlost 180 m / min
vdaka ktorym dosahuje enormné Max. akceleracia 2,5G
rezné rychlosti a akceleraciu az Napitie a frekvencia 400V 50 Hz
2,5G. 135kW laserovy zdroj je Laserova hlava BOCI
vhodny na rezanie plechov aZ Prevody a ozubenia ATLANTA
do hrubky 400 mm. Aplikované Reduktor NEUGART
moderné rieSenia umoZnuju vyrazne Servo motor YASKAWA
Setrit ¢as a zvySovat efektivitu a Elektrické komponenty SCHNEIDER
efektivitu prace. Loziska NSK
Vodiace vedenia HIWIN
HYPCUT 8000

o e eee 12 000W-135000W

ULTRAVYKONNA RADA
FIBER REZACICH LASEROV

Riadiaci systém

LF4020GH



GT seria

GT -Séria vykonnych fiber laserov je
vybaveny vykonnymi linedrnymi
motormi, vdaka ktorym dosahuje
vynikajuce rezné rychlostia
akceleraciu az 1,0G. 12kW laserovy
zdroj je vhodny na rezanie plechov
az do hrubky 30 mm. Aplikované
moderné rieSenia umoZznuju vyrazne
Setrit ¢as a zvySovat efektivitu a
efektivitu prace

«+ oo e e SO00W- 12 00OW

VYSOKOVYKONNA RADA
FIBER REZACICH LASEROV

Technické parametre
o0 000O0

Model stroja

Vykon lasera
Pracovna plocha
Presnost polohovania
Maximalna rychlost
Max. akceleracia
Napatie a frekvencia
Laserova hlava
Prevody a ozubenia
Reduktor

Servo motor
Elektrické komponenty
LoZiska

Vodiace vedenia
Riadiaci svstém

ERBOS

LF 4020GT-LF 6020GT-LF 6025GT-LF 12025GT
8000W - 12000W (volitené)

3000x1500 / 4 000x2 000 / 6000x2000 / 6000x2500 / 12000x2000

+0,02 mm
180 m / min
1,5G

400V 50 Hz
BOCI

YYC
MOTOREDUCER
YASKAWA
SCHNEIDER
NSK

HIWIN
CYPCUT PRO

LF3015GT



GA SERIA

GA -Séria navrhnutd pre presné a
vysoko produkéné aplikacie rezania
kovov. Systém dvojitého
vymenitelného stola je dizajn rychlej
vymeny s retazovym pohonom pre
jednoduché nakladanie a vykladanie
bez straty produktivity. Stroj vyuZiva
systém ozubenia a pastorka YYC, ktory
zaistuje vysoku rychlost, presnost a
Zivotnost. S vykonom lasera od 2kW-
12kW. Tento stroj je vhodny na rezanie
plechov, ako je uhlik, nehrdzavejica
ocel, pozinkovana ocel.

e oo 2000W-12 000W

VYKONNA RADA FIBER
REZACICH LASEROV

Technické parametre
o0 000O0

Model stroja

Vykon lasera
Pracovna plocha
Presnost polohovania
Maximalna rychlost
Max. akceleracia
Napatie a frekvencia
Laserova hlava
Prevody a ozubenia
Reduktor

Servo motor
Elektrické komponenty
LoZiska

Vodiace vedenia
Riadiaci systém

LF 3015 GA / 4020GA-LF 6020GA-LF 6025GA-LF 12025GA

2000W - 12000W (volitelné)

3000x1500 / 4 000x2 000 / 6000x2000 / 6000x2500 / 12000x2000

+0,02 mm
180 m / min
1,5G

400V 50 Hz
BOCI

YYC
MOTOREDUCER
YASKAWA
SCHNEIDER
NSK

HIWIN
CYPCUT PRO

LF3015GA



Stroj s pracovnym rozmerom

3000 x 1500 mm s vysuvnym stolom.
Tento inovativny dizajn umoziuje plne
uzavretu velkd formalnu velkost s
minimalnym podorysom vo vasej tovarni.
S vysuvnym stolom mozZno tento stroj
jednoducho nalozit mostovym Zeriavom,
vyloZnikom, vysokozdviznym . S
kompaktnym dizajnom typu vsetko v
jednom je 90 stupriova orientdcia portalu
s dlhSou osou X, ¢o umoznuje rychlejsiu
celkovu vyrobu. S automatickou
zaostrovaciou laserovou hlavou BOCI,
softvérom Cycpcut.

o+ e e e 2000W- 6000W

VYKONNY FIBER LASER S
MINIMALNYMI ROZMERMI

Technické parametre
o0 000O0

Model stroja

Vykon lasera
Pracovna plocha
Presnost polohovania
Maximalna rychlost
Max. akceleracia
Napatie a frekvencia
Laserova hlava
Prevody a ozubenia
Reduktor

Servo motor
Elektrické komponenty
LoZiska

Vodiace vedenia
Riadiaci systém

LF3015P
2000W - 6000W (volitelné)
3000x1500
+0,02 mm

180 m / min
15G

400V 50 Hz
BOCI

YYC
MOTOREDUCER
YASKAWA
SCHNEIDER

NSK

HIWIN

CYPCUT




GAR stria

Kombinovany stroj na rezanie plechov a
rurok s plnym krytom. Otvorte si moznosti
pre vsetky vase buduce vyrobné projekty.
Dvojité vymenné stoly s rozmermi 3000
mm x 1500 mm na rezanie plechov.
Prepnite na rezanie rurok a rezte
okruhle/stvorcové/standardné uzavreté
profilové rurky so zakladnym softvérom
TubesT Lite alebo prejdite na TubesT Pro a
rezte  otvorené profily  (C-kandly/H-
nosniky), ako aj vlastné tvary profilov.
Moznosti sklucovadla od priemeru 20 do
360 mm, moznosti dfiky rurok az do 8 m.
Inovativny stroj pre stredne velku vyrobu.

o ooeeeo 2000W-12000W
KOMBINOVANY VYKONNY
FIBER LASER

PLECHY — RURY - PROFILY

Technické parametre
o0 000O0

Model stroja

Vykon lasera
Pracovna plocha
Presnost polohovania
Maximalna rychlost
Max. akceleracia
Napatie a frekvencia
Laserova hlava
Prevody a ozubenia
Reduktor

Servo motor
Elektrické komponenty
LoZiska

Vodiace vedenia
Riadiaci systém

=07 /4

LF 3015GAR - LF4020GAR - LF6020GAR- LF6025GAR
2000W - 12000W (volitelné)
3000x1500,4000x2000,6000x2000,6000x2500,12000x2500
+0,02 mm

180 m / min

1,5G

400V 50 Hz

BOCI

YYC

MOTOREDUCER

YASKAWA

SCHNEIDER

NSK

HIWIN

CYPCUT, Tubes T

‘ LF-3015GAR




T3L seria

9036T3L a 6036T3L horizontalny
vysokovykonny stroj s tromi presnymi
sklu¢ovadlami. Maximalna nosnost jednej
rary je 700 alebo 1200 kg podla tipu
zariadenia. Tieto zariadenia su vhodné na
rezanie Standardnych rl'Jr,lako su okruhle
rury, Stvorcové rury a obdlznikové rury. Je
materidlov otvoreného typu, ako su
Sesthranné rury, ovalne rury, l-nosniky,
kandlové ocele a uhlové ocele. Stoj ma
moznost konfigurdcie 5 osim Ukosovim
rezanim. Opcie nakladanie a vykladanie .

o oo oee 2000W- 6000W

VYSOKOVYKONNY FIBER LASER
PRE REZANIE PROFILOV A RUR
S TROMI SKLUCOVADLAMI

20

Technické parametre
o0 000O0

Model stroja

Vykon lasera
Pracovna plocha
Presnost polohovania
Maximalna rychlost
Max. akceleracia
Pozitie

Laserova hlava
Prevody a ozubenia
Reduktor

Servo motor
Elektrické komponenty
LoZiska

Vodiace vedenia
Riadiaci systém

GKS6036T3L— GKS9036T3L— GKS12036T3
2000W - 6000W (volitelné)

6000mm, 9000mm, 12000mm

+ 0,05 mm

60r/ min

0,5G

Rary: ®30-350mm, Profily 40-250mm
RAYTOOLS / BOCI

YYC

MOTOREDUCER

YASKAWA

SCHNEIDER

NSK

HIWIN

Tubes T




T2L seria

GKS6024T2 a 9036T2 horizontalny
vysokovykonny stroj s dvomi presnymi
sklu¢ovadlami. Maximalna nosnost jednej
rury je 300 alebo 500 kg podla tipu
zariadenia. Tieto zariadenia su vhodné na
rezanie Standardnych rl'Jr,lako su okruhle
rury, Stvorcové rury a obdlznikové rury. Je
materidlov otvoreného typu, ako su
Sesthranné rury, ovalne rury, l-nosniky,
kandlové ocele a uhlové ocele. Stoj ma
moznost konfigurdcie 5 osim Ukosovim
rezanim. Opcie nakladanie a vykladanie .

o oo oee 2000W- 6000W

VYSOKOVYKONNY FIBER LASER
PRE REZANIE PROFILOV A RUR
S DVOMI SKLUCOVADLAMI

Technické parametre
o0 000O0

Model stroja

Vykon lasera
Pracovna plocha
Presnost polohovania
Maximalna rychlost
Max. akceleracia
Pozitie

Laserova hlava
Prevody a ozubenia
Reduktor

Servo motor
Elektrické komponenty
LoZiska

Vodiace vedenia
Riadiaci systém

GKS-6024T2 / GKS-9024T2 / GKS-12024T2
2000W - 6000W (volitelné)

6000mm, 9000mm, 12000mm

+ 0,05 mm

60r/ min

0,5G

Rary: ®20-240mm, Profily 20-240mm
RAYTOOLS / BOCI

YYC

MOTOREDUCER

YASKAWA

SCHNEIDER

NSK

HIWIN

Tubes T




VylepSené/séhopnosf spracovania hrubych plechov

Schopny gez/at'oel? plech s dlZkou 12 metrov so zlepSenym dynamickym v{konom,
vy3Zou rychlostou rezania a silnej3imi reznymi schopnostami.

"y




CEO/CSO
OBCHODNY RIADITEL
ING. TOMAS HOGH

EMAIL: OBCHOD@ERBOS.SK

MOBIL: +421944093833

TECHNICKE PORADENSTVO / PREZENTACIE

EXTERNY OBCHODNY ZASTUPCA

VLADIMIR RUMPEL

EMAIL:

MOBIL: +421908058276

PREDVADZACIE CENTRUM

Predvadzacie centrum laserového zvarania spolo¢nosti ERBOS s.r.o. pomaha
nasim zakaznikom lepsie pochopit a vidiet proces laserového zvarania.
Prineste si vas produkt a my Vam ho priamo za vaS$ej ti¢asti zvarime.

TeSime sa na navstevu

KONTAKTY

ADRESA PREDVADZACIEHO CENTRA
FRANCUZSKYCH PARTIZANOV 43

03861 VRUTKY, SR

ERBOS S.R.0. VSETKY PRAVA VYHRADENE


mailto:obchod@erbos.sk?subject=Cenová%20ponuka%20
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