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> AUTOGEN / PLASMA
>HOHE LEISTUNG

> HOHE GENAUIGKEIT

> UMFANGREICHES ZUBEHOR
> ZUSATZANLAGE RotCUT

Vorteile

doppelseitiger Ldngsantrieb
Linearfuhrung aller Verfahrachsen

neue Reihe der grol3formatigen
Touchscreens mit grof3er Industrietastatur

Standardstérke des zu trennenden
Materials bis zu 200 mm

hohe Positionierungsgenauigkeit
auch im Dauerbetrieb

hervorragende dynamische Eigens-
chaften der Maschine

Beseitigung der Ausfallzeiten wéahrend
des Betriebs

leistungsstarkes, betriebsstabiles,
anwenderfreundliches CNC-System

hohe Tragkraft des Auslegers — ausgelegt
flr max. 8 Supporte

Proxima

Vanad PROXIMA

CNC Thermal Cutting Machines

Die Vanad PROXIMA ist eine hochleistungsfahige CNC-Schneidmaschine fiir
héarteste Bedingungen und anspruchsvollste Kunden. Die Maschine verarbeitet
groB3e Blechformate mit mehreren Autogenbrennern inklusive des manuellen
oder vollautomatischen Fasens. Die installierten Plasmasupporte sind ideal

fur die Anwendung der modernsten und leistungsfahigsten Plasmaanlagen.
Die Maschine kann auch mit Zusatzanlagen ausgeriistet werden, inklusive
RotCUT zum Schneiden von Rohren und Profilen.
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4 Der komplette
Schneidarbeitsplatz Vanad
PROXIMA (gebaut in 2014)
Die CNC-Maschine ist
mit der Plasmaanlage
Kjellberg HiFocus 360i,
Autogentechnologie,
Filteranlage Tigemma
und Kompressor Orlik
ausgerustet

» Der hochleistungsfahige
Zwei-Portal-Schneidar-
beitsplatz PROXIMA mit
Plasmaanlage Kjellberg
HiFocus 440i und
Autogentechnologie
(gebaut in 2013)
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CNC Thermal Cutting Machines
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Standardausriistung =
e langsverstarkte IPE-Trager

o flexible Energieketten

e elektronische Hohensteuerung des Brenners
e einfache Datenlibertragung Uber LAN-Netz, USB-Stick

e prazise Steuerung der Ziind- und Arbeitshéhe
des Brenners

e Steuerungssystem B&R

Optionsausriistung

e Plasmamarkiereinrichtung

e Ankorneinrichtung

19108

o Nadelmarkiereinrichtung o o w
e Bohreinheit =
e FEinheit fir Kontaktsteuerung der Hohe des ¥
Plasmabrenners — zum Schneiden von diinnen Blechen alll
e Einheit fir autogenes Brennschneiden von geraden I
Fasenschnitten (V, X) i
. . | 1] {1 (u}
e elektrische Flammenziindung des Autogenbrenners A
o CAD/CAM-Software zur Vorbereitung der Brenndaten i §
| (11w G| (=
[x W' a
Vanad PROXIMA 15 20 25 30 bis 60
Arbeitsbreite der Maschine A [mm] 1634 2134 2634 3134 weiter nach 500 6134
Arbeitslange der Maschine B [mm] (3490, 4490, 6490, 8490, 9490, 10490, 12490, 15490, max. 24490) weiter nach 500 bis 24490
Gesamtbreite der Maschine C [mm] 2990 3490 3990 4490 weiter nach 500 7490
Gesamtldnge der Maschine D [mm] (5044, 6044, 8044, 10044, 12044, 14044, 16044, max. 26044 ) weiter nach 500 bis 26044
Ladebreite fiir das Material E [mm] 1600 2100 2600 3100 weiter nach 500 bis 6100
Ladeldnge fiir das Material [F [mm] gemaR Arbeitslange der Maschine bis 24000
Max. Verfahrgeschwindigkeit [m/min] 354

8 (In Kombinationen 1x Primar-Support, 1x Sekundar-Plasma-Support, 6x Sekundar-Autogen-Support, 2x Zusatzanlage, 1x halbautomatischer drehender

Maximale Anzahl der Supporte Dreibrenner-Kopf, 2x manueller Dreibrenner-Kopf)

» Der halbautoma-
tische Dreibren-
ner-Schneidkopf ist
eine Zusatzanlage,
die zum Fasen-
schneiden bestimmt

b / A ist. Die Fasenschnitte
Prorime, o e dienen oft als Schweil3-
: . flachen

» Die CNC-Schneid-
maschine PROXIMA
kann maximal mit
8 Supporten ausge-
rustet werden - z.B.
mit 6 Autogen- und
2 Plasmasupporten
zur Bearbeitung von
groBen Blechen
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