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Revolucna séria
plazmovych rezacich
zdrojov?

Nova séria rezacich zdrojov CUTMASTER® TRUE ™ bola
navrhnuta s myslienkou, ze dpporuéené rezna kapacita zdroja, by
mala zé&roved byt aj SKUTOCNOU reznou kapacitou.

So sériou ,TRUE" sa Vam nemédZe stat, Ze kupite zdroj s vy$Sou
reznou kapacitou ako v skutoCnosti potrebujete.

Pri zakupeni zdroja CUTMASTER so série TRUE, ktory ma
doporucenu reznl kapacitu 12 mm, budete méct tymto zdrojom
rezat material s hribkou 12 mm pri jeho 100% zatazeni bez
akychkolvek vynimiek.

Victor Thermal Dynamics Professional:
Ked’ je rezanie a zvaranie oborom vasho podnikania

Victor Thermal Dynamics sa od konkurencie odliSuje vdaka vynikajucim funkénym,
spolahlivym produktom, technickym inovaciam a dokonalosti zakaznickeho servisu a
technickej podpory.

Nasa séria ruénych rezacich zdrojov TRUE je d6kazom tohto zavazku poskytovat
kvalitné vybavenie, ktoré prekracuje oakavania. Vdaka bohatych funkciam a
volitelnému prisluSenstvu je toto zariadenie idealnou vofbou pre profesionalov na
rezanie a zvaranie.



Skutocne VIAC...

Fakt ¢. 1

Skutocna dovera

Fakt €. 2

Skutoény vykon

Fakt ¢. 3

Skutoc¢na ochrana

Fakt €. 4
Systém True Tip™

Fakt ¢. 5

Skutocna flexibilita

Fakt €. 6

Skuto¢na mobilita
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Zdroje série CUTMASTER® TRUE ™ s(i riadené mikroprocesorom a vybavené
riadiacimi panelmi s LED kontrolkami. Riadiaca elektronika zaistuje extrémnu
spolahlivost a bezchybny chod zdroja od nastavenia az po ukonéenie prace.

Zdroje série CUTMASTER® TRUE ™ vam umoznia rezat cely deri materialy
s hrubkou, ktora zodpoveda doporuéenej reznej kapacite daného zdroja. Znie
to neuveritelne? Mdzete nam verit, nebudete sklamani!

Ako keby trojroéna neobmedzena zéruka nestacila. CUTMASTER® TRUE ™ su
ako jediné plazmové rezacie zdroje vybavené ochrannymi ramami, ktoré zvySujl
odolnost zdroja.

Zdroje série CUTMASTER® TRUE ™ s ako jediné plazmové systémy na trhu
vybavené rezacimi Spickami, ktoré umozriuju rezanie pradom 60 A pri tahani
horaku po povrchu zakladného materialu.

Nova séria zdrojov CUTMASTER® TRUE ™ je vybavena patentovanymi plazmovymi
horakmi 1 Torch®. Pre vSetky zariadenia tohto radu je jeden set spotrebnych dielov.
PredlZovaci kabel umozZriuje rezat az vo vzdialenosti 30,5 m od plazmového zdroja.
Rychla vymena ruéného horéka za mechanizovany zaistuje vysoku flexibilitu zdroja.

Zdroje série CUTMASTER® TRUE ™ maju nizSiu hmotnost ¢o ulahéuje ich
pres(ivanie na pracovisku. Znizenie hmotnosti nijako neovplyvnilo ich vykon.
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LCutmaster 25

Manualny plazmovy systém CUTMASTER 25 je velky brat jednotky CUTMASTER 20

a je Specialne navrhnuty tak, aby slizil pre aplikacie v oblasti rezania 25 mm

pri zachovani maximalnej mobility. Tato konstrukcia zaloZzena na invertorovej
technoldgii pracuje s trojfazovym 400 V napéjanim a zahfria funkcie, ako je
automaticky reStart, prie€ny stabilizator True Guard a v priemysle povestny horak
SL60 1Torch® pre lepSiu odolnost a Zivotnost. Ak je spolu s horakom pouZity
spravny spotrebny material, je mozné zariadenie tieZ pouZit pre drazkovanie so
strednou naroénostou.

Na zariadenie je poskytovana obmedzena zaruka v dizke 3 roky a je idealne pre
naroénejSie aplikacie vo vyrobe, konstrukcii a (drzbe.

Aplikacie:

e Tazka strojarska vyroba
* Priemyselna vyroba

e Stavebnictvo

Doporucena hribka rezu Maximalny rez Delenie materialu

REZNA KAPACITA

M = maximélna
G = doporu¢ena

40
3
2!

0 M M -M =M
s § 25mm 30mm 38mm
s -G -G = €
20 -G -G

- Maximalny vystupny prud (A) 80
Vystupny vykon (kW) 9
Doporucena hrubka rezu (mm 25

Legenda - KonkurentA | - Konkurent C - Victor® Thermal Dynamics® s (mm)
Maximélina hrabka rezu (mm) 30
Konkurent B Konkurent D = =
Delenie materialu (mm) 38
Vyrezanie otvoru (mm) 15
S 400V/20A

Napjanie 3 Phase 50/60Hz
Zatazovatel 40% @ 80A
Rozmery (v x § x d) - mm 381 x305x610
Hmotnost (kg) 19.5
Typ horéaka SL60
Tlak vzduchu (bar) 5.2
Prietok vzduchu (l/min) 189
Zaruka (jednotka/horak) 3n
Certifikéty CE, ROHS, IP23C,

NTRL/C, CCC, C-TICK
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futmaster 35

Manualny plazmovy systém CUTMASTER 35 je vysoko vykonny systém
zaloZeny na invertorovej technolégii, ktory je Specialne navrhnuty pre naroéné
aplikacie, ktoré vyZaduju vynikajuci rezny vykon. Jednotka je Specialne
navrhnuté tak, aby sliZila pre aplikacie v oblasti rezania 35 mm so zatazou

80 % pri teplote okolitého prostredia 40 °C. Zariadenie pracuje s trojfazovym
400 V napéjanim a zahifia funkcie, ako je automaticky restart, prie€ny
stabilizator True Guard a vysoko vykonny horak SL100 1Torch® pre vyssi vykon.
Ak je spolu s horakom pouzity spravny spotrebny material, je moZné zariadenie

tiez pouzit pre naroéné drazkovanie.

Vdiaka tymto vlastnostiam v kombinacii s obmedzenou zarukou v dizke tri roky
je tato jednotka idealna pre naroéné aplikécie pri vyrobe, konstrukcii a idrzbe.

Aplikacie:
* Stavebnictvo
e Udrzba/oprava

e Strojarska vyroba

Doporuéena hriabka rezu

REZNA KAPACITA

Legenda

M = maximélna
G = doporuéena

N

i
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-_ -“ - Victor® Thermal Dynamics®

Konkurent B

G
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Konkurent D

35mm 40mm

Maximalny vystupny prud (A)
Vystupny vykon (kW)
Doporucena hrubka rezu (mm)
Maximalna hribka rezu (mm)
Delenie materialu (mm)

Vyrezanie otvoru (mm)
Napajanie

Zatazovatel

Rozmery (v x § x d) - mm
Hmotnost (kg)

Typ horéka

Tlak vzduchu (bar)

Prietok vzduchu (Vmin)

Zaruka (jednotka/horak)

Certifikaty
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Maximalny rez Delenie materialu

45mm

400V/27A
3~ 50/60 Hz

80% @ 100A

381 x 305 x 762
28.1

SL100

5.2

212

3n

CE, ROHS, IP23C,
NTRL/C, CCC, C-TICK



www.erbos.sk
PALIACE STROJE

— .

ERBOS

PREDAJ-SERVIS
0944 093 833

Cutmaster 40

CUTMASTER 40 je tazka vaha medzi systémami na ruéné rezanie. Toto
zariadenie sa dodava v kompaktnom, fahkom baleni, ale nenechajte sa zmiast.
Poniika dostatoénym rezny vykon pre rezanie materiélu o hrabke 50 mm.
Invertorovy systém pre vysoké zataZenie je Specialne navrhnuty pre naroéné
aplikacie, ktoré vyZaduiju vy3Siu odolnost a rezny vykon. Jednotka pracuje s
trojfazovym 400 V napajanim a zahffia funkcie, ako je automaticky restart,
priecny stabilizator True Guard a vysoko vykonny horak SL100 1Torch® pre
vy3Si vykon. Ak je spolu s horakom pouzity spravny spotrebny material, je mozné
jednotku tieZ pouZit pre naroéné drazkovanie, dierovanie a (ikosovanie.

Vd'aka tymto vlastnostiam v kombinacii s obmedzenou zarukou v dizke tri roky
je tato jednotka idedlna pre naro¢né aplikacie pri vyrobe, konstrukcii a udrzbe.
Aplikacie:
» Tazka strojérska vyroba
e Priemyselna vyroba

Doporucena hribka rezu Maximalny rez Delenie materialu

REZNA KAPACITA
M = maximélna
50 |~ G = doporutena m -
40mm 50mm 55mm

Maximélny vystupny prud (A) 120
Vystupny vykon (kW) 15.4
Doporucena hrabka rezu (mm) 40

Legenda Konkurent A - Konktiver o - Victor® Thermal Dynamics® Maximalna hriibka rezu (mm) 50

RERRLHED Delenie materialu (mm) 55
Vyrezanie otvoru (mm) 25
e 400V/32A

Napajanie 3~ 50/60 Hz
ZataZovatel 40% @ 120A
Rozmery (v x § x d) - mm 381 x 305 x 762
Hmotnost (kg) 28.1
Typ horaka SL100
Tlak vzduchu (bar) 5.2
Prietok vzduchu (V/min) 212
Zaruka (jednotka/horak) 31
Certifikity CE, ROHS, IP23C,

NTRL/C, CCC, C-TICK

ERBOS s.r.o. Tel.: 0944093833 E-mail: obchod@erbos.sk
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Prvotriedny vgkon
a viastnosti

Ochranny ram TRUE GUARD™ poskytuje
ochranu prednému a zadnému panelu
zdroja a zvy$uje jeho odolnost.

Nizka hmotnost (zredukovana
takmer o 50%) a konstrukcia
uPahéuje prenosnost zdroja.

Farebné LED diédy indikuju
spravnost privadzaného
tlaku stlaceného vzduchu
ako aj chybové hlasenia.

.....

Vsetky ovladacie prvky su Zabudovany prieéinok pre ukladanie
prehfadne umiestnené na spotrebného materialu.
¢elnom paneli zdroja.

MozZnost zaistenia spaste horaka zniZuje
namahanie ruky operatora a uPahcuje
rezanie dlhych zvarov. Funkcia
znovuzapalenia oblika opakovane
zapaluje obluk pri rezani mrezového

materialu.

Unikatna 60 A Spicka, ktora ako
|:ed|na’na S umoznuje rezanie So vSetkymi jednotkami si doddvané horaky
tahan_n'n po _povrchu zakladného vyuzivajuce technolégiu 1Torch™. Tato technoldgia
matt_e_r!alu LG LG CL L je nielen jednoducha ale zaroven aj zaistuje vysoku
L Zivotnost spotrebnych dielov horaka, lepsi rezaci
vykon, vysoki flexibilitu, trvacnost’ a univerzalnost
pouzitia.

Poznamka: spomenuté vlastnosti sa vztahuju
na modely 25mm, 35mm a 40mm

ERBOS s.r.o. Tel.: 0944093833 E-mail: obchod@erbos.sk
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Jednotné spotrebné diely pre vsetky horaky
vybaveneé technologiou 1 Torch®

Pre horaky SL60® a SL100®, uréené pre manualne rezanie a drazkovanie

Rezanie tahanim Spi¢ky horaku po povrchu rezaného materialu

Jedna sa o preferovan( metédu rezania kovov do hrabky 6 mm. Tato metéda rezania zaru€uje najvy3Siu kvalitu rezu,
” najuzsi rez, najvyssiu rychlost rezania a zarover aj najmensiu teplom ovplyvnenu zonu rezaného materialu. Tradiéne
: bolo mozné rezat material tahanim maximalne do rezacieho pradu 40 A. Aviak nova technolégia Spiciek Victor
Thermal Dynamics TRUE Cut Drag Tip Series™ umoziiuje rezat material touto metdédou az do rezacieho
pradu 60 A.

Pre dosiahnutie najlep3ich vysledkov pouZite pri rezani tahanim horaka ochranny $tit rezacej Spicky.

Rezanie vedenim horaku nad povrchom Drézkovacie profily

rezaneho materialu Wstupny  njpka  Sirka Profil
rozsah
U Tato metdda je preferovana pri rezani materialov Spicka A (:’T:?aﬁ) phyka  dzka E
R hrubSich ako 6 mm a pri pouZiti vySSieho rezacieho
pridu ako 60 A. Metoda rezania s vedenim horaku nad SpickaB g 100 ppoks  dzka m
povrchom rezaného materialu poniika maximélnu
mozn( viditelnost vedeného plazmového li¢a . Pri Spicka C 60 g 120 goand  strednd m
tejto metdde rezania pouzivajte ochranny &tit rezacej
Spicky. PouZitie deflektoru, ktory sluzi na odrazenie tepla SpickaD 60120 s Siroké u
vznikajuceho pri rezani, spolu s ochrannym &titom vedie A —
k dalSiemu prediZeniu Zivotnosti spotrebnych Gasti. O u
Tato zostava horaka poskytuje rovnak kvalitu rezu a A
UmOiﬁUje aj rovnako r)"chlu V)"menu SpotrebnYCh dielov 1Torch je ochranné znamka spolocnosti Victor Thermal Dynamics, ktoré je registrované na
. wegr , vor ickom p om trade a je pred gistrécii obchodnych znamok a
ako pn pOUZItI Ien OChrannehO Stltu- nevybavenych Ziadosti v mnohych inych krajinach. Pre informécie o registréciéch

ochrannych znamok spolocnosti Victor Thermal Dynamics sa obrétte na miestne drady pre
ochranné znamky v danych krajinach.

Rezanie tahanim hordku po povrchu rezaného materialu s vyuZitim
W ochranného nastavca

= == Tato metdda umoziuje pohodiné rezanie pradom 70 A az 120 A a zaistuje konStantnu vzdialenost Spicky od
' povrchu rezaného materialu. Pri materialoch hrubSich ako 6 mm jednoducho tahaijte horék s nastavcom po
povrchu materialu. PouZivajte vhodny ochranny nastavec pre ochranny $tit rezacej Spicky. Tato metdda sa
neodporaéa pre rezanie makkych kovov.

Drazkovanie

Jednoducha metéda odoberania materialu. Drazkovanie sa prevadza naklonenim horaku, ktory je vybaveny
drazkovacou Spickou, v uhle 35 az 45 stupriov. Pri dodrZani spravnej vySky horaka nad povrchom materialu
dochadza k odoberaniu kovu z materialu. VySka pradu, rychlost drazkovania, vySka drzania horaka, uhol a
velkost drazkovacej Spicky ur€uji mnozstvo odobraného kovu a profil dréZkovania. Pri drazkovani je mozné
pouzit tak ochranny tit Spicky ako aj deflektor.
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Prislusenstvo

Pomacky pre rezanie/sady pomécok

Sada pomécok na rezanie (Deluxe)

Obj. ¢. 7-8910

Umozriuje vyrezavanie kruhov od priemeru 54 mm do
priemeru 1054 mm pomocou pripravkov. Této sada je
vhodna pre véacSinu horakov Victor Thermal Dynamics
a zaistuje precizne priamoCiare alebo kruhové rezanie.
Sada je dodavand v kufriku a zhfria prisluSenstvo pre
rezanie radiusov (7-7501), kruhovych tvarov (7-3291),
magneticky stojan, vakuovy stojan.

Sada pre vyrezavanie kruhovych tvarov

Obj. ¢. 7-3291

Sada pre vyrezavanie kruhov od priemeru 54 mm do
priemeru 705 mm s magnetickym uchytenim. Sadaje |
pouzitelna s véacsinou horakov Victor Thermal Dynamics.
Na obrézku je sada zobrazend s volitelnym stojanom (7-3146).

Sada pre vyrezavanie radiusov
Obj. ¢. 7-7501

Této jednoduchéa sada umoznuje vyrezavanie kruhov }Nv’f
od priemeru 76 mm do priemeru 730 mm. Sada zaistuje ¥ I
konstantnu vySku nad povrchom rezaného materialu. .
Pouzivanie sady vedie k zvySeniu produktivity, kvality

a Zivotnosti spotrebnych dielov. Sada je pouzitelna s
vacSinou horékov Victor Thermal Dynamics.

www.erbos.sk
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15,2 m 9-1280

Ochrana je vhodna tak pre horaky 1Torch® ako aj ‘@

SureLok®. Sponovy systém ufahcuje instalaciu. Pre $irSie
horéky je mozné zopnut dohromady dve ochranné puzdra.

Rézne prislusenstvo

KoZena ochrana kablov
4,6 m9-1258
6,17m 9-1260
7,6 m 9-1270

Ochrana spuste horaka

1Torch (SL60 a SL100)

Obj. ¢. 9-8420 - kratka ochrana spaste
Obj. ¢. 9-8420 - dlha ochrana spuste
Tento dopinok poskytuje dodatocnu
ochranu spuste horaka a eliminuje jej
nahodné spustenie ako aj chrani spust
horéka pred mechanickym poskodenim.

Dialkové ovladanie pre strojny horak
Obj. €. 7-3460- 6,1m

Dialkové oviadanie pre ruény horak
Obj. €. 7-7744-7,6 m

Sada pre priame rezanie

Obj. ¢. 7-8911

Priné$ame nové rezacie prislusenstvo pre vietky rucné
rezacie horaky. Tato univerzaina sada umozriuje rezat
priame, 90° alebo $ikmé rezy s vy$Sou efektivitou a kvalitou.
Sada sa vyznacuje nizkou hmotnostou a minimalnym
Casom potrebnym na jej zostavenie. Magnetické
prichytky zaistuju pevné a jednoduché prichytenie. Pre
nemagnetické materialy (hlinik, nerez) je k dispozicii
verzia s vakuovym upevriovacim systémom. Rezacia
sada obsahuje: 1,2 mm $tandardnu kofaj, drZiak horéka a
sadu magnetov. Dalej sada obsahuje pojazd a zaistovacie
spony. K dispozicii st volitelné 1,2 mm néstavce (7-7971).

Vymedzovacie rezacie nastavce série
CUTMASTER® TRUE

Obj. ¢. 9-8281

(CUTMASTER 12, 20, 25, 35 a 40)

Nové nastavce navrhnuté pre horaky SL60 a SL100
uréené pre rad zdrojov CUTMASTER® TRUE zaistujti
konStantn( vy$ku horaka nad rezanym materiadlom.

ATC® predizovaci kabel

4,6 m7-7544
7,6 m 7-7545
15,2 m 7-7552

Predlizovaci kabel pre vetky systémy 1Torch s

ATC konektorom. Umozriuje prisposobit dizku

vedenia pre konkrétnu rezaciu ulohu.

Vzduchovy filter / sada vzduchového filtra

Za ucelom zvysenia zivotnostispotrebnych dielov a celkového
vykonu systému, Victor Thermal Dynamics odporica pouzivat' sadu
vzduchového filtra so vietkymi plazmovymi rezacim zdrojmi.

Sada jednostupriového vzduchového
filtra Obyj. C. (telo filfra 9-7740, hadica
9-7742, filtracna viozka 9-7741)

Filter zabréni preniknutiu ¢iastociek vody
alebo vihkosti aj ked' je kompletne nasyteny.
Tento Spickovy filter odstrariuje vihkost

z0 stlaéeného vzduchu ¢im napoméaha k
predizeniu Zivotnosti spotrebnych dielov a
zvySuje vykonnost systému.

Transportny vozik

Viacticelovy transportny vozik

Obj. ¢. 7-8888

Transportny vozik navrhnuty pre vsetky prenosné

plazmové rezacie zdroje CUTMASTER® (i vietky

podobné systémy. Ocelova konétrukcia je osadena

vzadu 203 mm a vpredu 76 mm kolieskami pre fahky presun
po pracovisku. Tento vozik méze slizit zaroveri aj ako
elegantny podstavec pre plazmovy zdroj v predvéadzacej
miestnosti.

ERBOS s.r.o. Tel.: 0944093833 E-mail: obchod@erbos.sk
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Objednavacie Cisla

Popis produktu Obj. ¢islo Popis produktu Obj. ¢islo
400V
Cutmaster 25 CE
CUTMASTER® 25 1-1330-4 SL60 6,1 m horékov kable 7-5204
s ruénym horakom SL60 75° 6,1 m
CUTMASTER® 25 1-1331-4 SL60 15,2m horakov kable 7-5205
s ruénym horakom SL60 75° 15,2m
400V
Cutmaster 35 CE
CUTMASTER® 35 1-1730-4 SL100 6,1m horakov kable 7-5206
s ruénym horakom SL100 75°; 6,1 m
CUTMASTER® 35 1-1731-4 SL100 15,2m horakov kable 7-5208
s ruénym horakom SL100 75°; 15,2 m
400V
Cutmaster 40 CE
CUTMASTER® 40 1-1930-4 SL100 6,1m horékov kéble 7-5206
s ruénym horakom SL100 75°; 6,1 m
®
oL LS 1-1031-4 SL100 15,2m horakov kéble 7-5208

s ruénym horakom SL100 75°; 15,2 m

ERBOS s.r.o. Tel.: 0944093833 E-mail: obchod@erbos.sk
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sprievodca vgberom - SL60 /SL100
o LG —£

1%:‘" Pracovny méd i Elektroda cj;r'ig.ge Spicka | | Ochranny §tit gzh’:::;": ﬁ Deflektor Dg-::zg:h
20A 9-8205 9-8218
Rezani . 30A 9-8206 9-8218
ezanie tahanim
$picky po povrchu rez. 40A 9-8207 9-8218
materilu 20A 9-8205 9-8237 9-8243
20-40 30A 9-8206 9-8237 9-8243
A 40A 9-8215 | 9-8213 9-8207 9-8237 9-8243
Rez. tahanim hor. nad 40A 9-8208 9-8218 9-8241
Zékdadnym mal; 40A 9-8208 9-8237 9-8243
Drézkovanie TipA 9-8225 9-8237
Plozatie Tahanim <pisy P9 60A 9-8252 9-8218
50-55A 9-8209 9-8218
Rez. tahanim hor. nad 60A 9-8210 9-8218
ELESmTED 50-55A 9-8209 9-8237 9-8243
50;\60 60A 9-8210 9-8237 9-8243
Fazarie tahanim hordka s 50-55A 9-8209 9-8237 9-8235
o i 60A 9-8215 | 98213 | 95910 9-8237 9-8235
TipB 9-8226 9-8237 9-8241
Drazkovanie TipC 9-8227 9-8237 9-8241
Tip D 9-8228 9-8237 9-8241
70A 9-8231 9-8218
80A 9-8211 9-8218
Rez. tahanim hor. nad 90A-100A 9-8212 9-8218
zakiadnym mat. 70A 9-8215 | 9-8213 | 9-8231 9-8237 9-8243
80A 9-8211 9-8237 9-8243
90A-100A 9-8212 9-8237 9-8243
70A 9-8231 9-8237 9-8236
Rezanie tahanim horaka s
70-100 | oo diom poporchy 80A 9-8211 9-8237 9-8236
A ' 90A-100A 9-8212 9-8237 9-8236
TipB 9-8226 9-8237 9-8241
Drazkovanie TipC 9-8227 9-8237 9-8241
TipD 9-8228 9-8237 9-8241
Rez. tahanim hor. nad
120 _ mat. 120A 9-8253 9-8237 9-8243
A [ oo Sen] 1207 9-8215 | 9-8213 | 9-8253 9-8237 9-8258 | 9-8243
Dréazkovanie TipE 9-8254 9-8237 9-8243 9-8241
Elektrodova technologia SureLok™ Presné §picky horakov Pociatoéné naplii
Inovativny, patentovany samozaistovaci mechanizmus 1Torch predstavuje (ipine novii technolégiu Této jedinena kon3trukcia umoZiuje
pre uchytenie elektrod eliminuje potrebu instalacie rezacich $piciek. Kazda rezacia $picka je spustenie pilotného obltiku bez pohyblivych
néstroja a zaistuje, ze elektroda a Spicka budl jedineénym spdsobom ladené pre optimalizéciu spotrebnych dielov a vdaka tomu lep3iu
perfektne zarovnané. Elektroda a rezacia Spicka st rezného vykonu pri jej menovitom rezacom Zivotnost' sicasti a rezaci vykon.
stacionarne. Vysledkom je dobre definovany oblik a pride. Vysledkom je presné riadenie plynu, dihsia
presné rezy. Toto perfektné zarovnanie tiez znamena zivotnost' spotrebnych sicasti a lepsi rezaci vykon
dihSiu Zivotnost rezacej $picky a elektrody a znizenie v celom rozsahu rezacich hrotov 1Torch.

prevadzkovych nékladov.

ERBOS s.r.o. Tel.: 0944093833 E-mail: obchod@erbos.sk
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System
Model Cutmaster 25 Cutmaster 35 Cutmaster 40
Rezna kapacita (mm}
Doporuéena (mmj) 25 35 40
Maximalna (mm} 30 40 50
Deliaca 38 45 55
Vystupny prad (A) 80 100 120
Napéjanie 400V/20A 3~ 50/60 Hz 400V/27A 3~ 50/60 Hz 400V/32A 3~ 50/60 Hz
Uzemnovaci kabel {(m) 6,1 6.1 6.1
Zataiovatel 40% @ 80A 80% @ 100A 40% @ 120A
Rozmery (mm) 381 x305x610 381 x 305 x 762 381 x 305 x 762
Hmotnost' (kg) 19.5 281 281
Celkova hmotnost balenia (kg) 26,3 34,5 349
Horak
Model SL60; ruény SL100; nuény SL100; ruény

Dlzka horaku (m)

6,1/15.2; ru¢ny

6,1/15,2; rudny

6.1/15,2; ruény

Plyn Vzduch Vzduch Vzduch

Tlak plynu (bar) 8.2 52 52

Prietok plynu {If min) 190 212 292

Pilotny obluk Startovaci kartridz Startovacl kartridz Startovaci kartridz
Ovladanie - na horéku alebo diafk Adanie

Aplikacie

Vhedné materialy na rezanie

Rinlik, nerez, konstruk&énd ocel

hlinik, nerez, kon&trukéna ocel

htinik, nerez, konstruk&na ocel

Typické aplikécie

taika priemyselna vyroba

tazka priemyselna vyroba

tazka priemyseina wroba

ERBOS s.r.o. Tel.: 0944093833 E-mail: obchod@erbos.sk
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ERBOS s.r.o.

Horna Trnovska 432/105
010 01 Zilina
Slovenska republika

Mobil: +421 944 093 833
obchod@erbos.sk

Servis a opravy

Vyrobky Thermal Dynamics spifiajti alebo prekracuju vietky
priemyselné Standardy a zaroveri st dodavané s excelentnou
zarukou. Ku kazdému systému ako aj horaku dodavame navod na
obsluhu, ktory obsahuje zakladné odstrariovanie problémov ako aj
néavod na vymenu spotrebnych dielov. Servisné manuély su
dostupné na vyZiadanie a su k dispozicii servisnym technikom s
prislusnou kvalifikaciou. Servisné manualy obsahuju komplexné
postupy pre odstranovanie problémov ako aj elektrické schémy
Zariadenia.

Victor

TECHNOLOGIES™






