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Modelova Thermal Dynamics Rada A Series predstavuje soubor 4 kompaktnich
vzduchovychplasmovych fezacich systémil, které vyuZivaji spolehlivosti platformy
Cutmaster a osvédcene technologie 1Torch, diky kterym nabizi nasleduijici vyhody:

» Vykonny pracovni cyklus 80 % umoznuje zviadnout celodenni rezani v narocném pracovnim prostredi

* Ventil v konstrukci horaku sniZuje casy cykli a zvysuje produktivitu

¢ CNC rozhrani je umisténo na zadni strané svarovaciho zdroje a nabizi funkce ,,Start/Stop“, ,,OK to
MOVE“ a , Divided Arc Voltage“

» Specializovany automaticky software zlepsuje ¢asy cyklu a vykon v mnoha aplikacich
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Diky vyhodam horaku 1Torch® a osvédcené spolehlivosti systému dodavaji automatizovana
zafizeni A-Series to nejlepsi co do produktivity, presnosti a vykonu.

* Vykonny zatéZovatel
Vykonny, 80% zatéZovatel ke zvladani celodenniho fezani v

* Osvédcena technologie horaku 1Torch
Zafizeni A-Series disponuji startovaci technologii SL100*®
SV 1Torch, diky niZ je odstranéna elektronicka interference,
ke které muze dochazet u jinych modell. 1Torch poskytuje
rychly, spolehlivy start a silny pilotni oblouk k prodéravéni
silného plechu. Pomoci funkce znovuzapéleni oblouku umi
rychle a jednoduse fezat i mfizkovy plech.

* Korekce uciniku (PFC) (A40i & AB0i pouze)
Snizte svou celkovou spotiebu proudu a energie pomoci
zabudované technologie PFC, diky niz ve vysledku sniZite i
néklady na fezani.

* Odolny LED displej (A40i & A60i pouze)
Velky, dobre viditelny displej zafizeni umoziuje jednoduse
sledovat veskera nastaveni stroje z délky. Tento pfehledny
displej se snadno pouziva a ihned dodavéa nezbytnou
zpétnou vazbu, abyste dosahli optimalnich nastaveni a
kvality fezu.

* Optimalizace plynu
Tato jedinec¢na technologie piesné reguluje tlak vzduchu a
piitom zajistuje prémiovou kvalitu fezu a vykon. Poté, co
nastavite fezaci proud a zvolite si typ hofaku, délku jeho
kabelu a provozni rezim, vizualné jste vyzvani k pfislusnému
sefizeni tlaku plynu. Stale ale budete mit flexibilitu upravit si
nastaveni podle svého prani.

* Ukazatel koncici Zivotnosti spotfebnich dilt
Tento indikator zafizeni A40i/A60i sleduje zbyvajici Zivotnost
spotfebnich dilt a upozornl vas na &as k jejich vymeéné;
udrzuje tak optimalni vykon a kvalitu fezu.

* Nejmensi velikost a hmotnost ve své tfidé.
Snadné instalace na portél fezaciho stroje, bez ztraty dynamiky.
K hofaku nejsou tieba Zadné baliky diouhych kabeld.

* Schopnosti znaceni (A40i & AB0i pouze)
Idealni k oznacovani plech( identifikacnimi Eisly dild nebo
¢ar ke svarovani. V zavislosti na pouZiti Ize pouzivat argon
nebo vzduch.

* Ohmické snimani pres Spicku (A40i & AB0i pouze)
Nejsou tieba Zadné ohmické svorky ani dréty. Zviasté u tenciho
materiélu |ze pro lepsi kvalitu fezu pouZivat nechranéné Spicky.

* Kompletné vybavené rozhrani CNC
Pro ohmické sniméni nepotfebujete zviastni déli¢ napéti.
Thermal Dynamics iCNC Performance nebo podobny CNC
systém prvovyrobce Ize zapojit pfimo.

» Ugelovy design ventilu hofaku (Valve-in-Torch)
Design ventilu hofaku zkracuje dobu cyklu mezi jednotlivymi
dily a zvySuje produktivitu.

* Automatizovana detekce typu horaku
Software automaticky zjisti, jaky jste pfipojili hofak, a piepne
mezi automatickym a ruénim rezimem.

* Specializovany software automatizace pro vyssi vykon

Specializovany software automatizace prodluzuje dobu cyklu
a vykon u mnoha aplikaci.

* Hofak 1Torch moznosti délky kabelu
Horéak SL100 SV 1Torch je u délek 7.6 m, 10,7 ma 15,2 m
vybaven standardni moznosti rychiého odpojeni ATC®. K
dispozici jsou i delsi pfivody, az do 30,5 m.
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Vlastnosti - A40i / A60i

Ovladaci prvky predniho panelu

» Velky ciselny displej pro hlaseni o
fezacim proudu a stavu

+ Volba reZimu

+ Ovladani proudu

+ Ukazatel kongéici Zivotnosti
spotrebnich dili

+ Ukazatel tlaku plynu

+ Ukazatel typu horaku a délky piivodu

Konektor rozhrani CNC na

zadni strané zdroje napajeni

+ 3, 4 Signal Start/Stop pro
fezani plazmou

+ 5, 6 Délené napéti oblouku

+ 10, 11, 13 Kontakt desky pro
ohmické snimani

Rychlé odpojeni ATC
_+ 12,14 OK pro pohyb

+ Detekce horaku umoziiuje rychlou
vyménu automatického horaku za rucni

—

+ Standardni upeviovaci
nozicky

+ Rychlé odpojeni pracovniho kabelu
systému Dinse

Vlastnosti - A80/ A120

Ovladaci prvky
predniho panelu

+ Rizeni tlaku

+ Stavové kontrolky LED
+ Kontrolky tlak / chyba
» Napajeci spina¢

» Vybér rezimu

+ Rizeni proudu

Konektor rozhrani CNC na

zadni strané zdroje napajeni

+ 3, 4 Signal Start/Stop pro
fezani plazmou

+ 5, 6 Délené napéti oblouku

+ 12,14 OK pro pohyb

Rychlé odpojeni ATC

+ Detekce horaku umoziiuje
rychlou vyménu
automatickeého horaku za ruéni

+ Standardni upeviiovaci
noZicky
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Vynikajici Vykonnost Pfi Rezani

Technologie elektrody SureLok®

Inovativni, patentovany samajistny mechanismus elektrody eliminuje
potfebu instalace nastrojui a zajistuje piesné vyrovnani elektrody a dyzy
horéaku. Elektroda i dyzy horéaku jsou e
stacionami, coZ vede k dokonale =
definovanému oblouku a presnému fezu. Vyrovnani technologie
SureLok rovnéZ znamena delsi Zivotnost dyzy a elektrody a niZsi
naklady na provoz.

Total Gas Management™

Horaky SL100®SV 1Torch® zahmuji zcela novou technologii dyzy, ktera
eliminuje potfebu samostatného vifivého krouzku. Kazda dyza méa
otvory pro plazmovy plyn, které jsou

jedineénym zplsobem naladény pro -5

optimalizaci vykonu fezani se jmenovitym v

proudem. Pfi optimalizaci fezani miZete

vybirat z dyz pro 20, 30, 40, 60, 80, 100 nebo 120 A. Vysledkem je

komplexni fizeni plynu - Total Gas Management. Pfesné fizeni plynu je
dllezité pro delsi Zivotnost spotfebnich soucasti a lepsi vykonnost fezéni.

Spotrebni Soucasti

Elektroda Startovaci kazeta

8-3484 8-3486
O-krouzek  O-krouzek

8-4025
Mazivo O-krouzek

Startovaci kazeta

Z plazmoveého systému byla zcela eliminovana vysoka frekvence.
Patentovana soucast nazvana ,startovaci kazeta“ je usazena mezi
hrotem a elektrodou. Pokud je horak neaktivni, startovaci kazeta je v
kontaktu s hrotem. Kdyz je vydani signal ke spusténi, sila vzduchu v

kazeté zpUsobi preruseni kontaktu s hrotem a
nastartovani fidiciho oblouku. Tato jedine¢na
konstrukce umoZiuje nastartovat fidici oblouk
bez pohybu hrotu nebo elektrody, coZ vede k
delSi Zivotnosti soucasti, vykonnosti fezani a
spolehlivosti. Startovaci kazeta je jedina pohybliva
i
‘p
@
-

soucast horaku SL100SV.
ObnaZenadyza  Stinéna dyza

Vybér horniho ochranného prvku
Viybirejte ze dvou provedeni spotfebnich soucasti:

b3

+ ObnaZena dyza pro fezani tenkych
plechd s nizkym vykonem a tizkou
feznou sparou

—

+ Stinéna dyza pro dérovani a fezani

silngjsich plechi

Nastavec MaximumLife
. "' Deflektor,
G 9-8237 o
—
Dyza 9-8243

9-8205 (20A) 9-8218 Mech,
9-8206 (30A) ochranny kryt

Ohmicka svorka
f 9-8224

9-8245 (40A)
9-8238 (50-60A)

= L 5553 (70 toom
9-82356 (120A)

9-8208 (40A) 9-8237
9-8209 (50A)
9-8210 (60A) — |

9-8231 (70A)

9-8211 (80A)
9-8212 (100A) =
9-8233 (120A) 9-8259 9-8243

Ohmucka svorka
(runi horak)



Specifikace jednotky

Jmenovity vykon

AAGI
40A

AB0i
80A

AB0
80A

120A

A-SERIES

A120

Vystupni rozsah

20 - 40A, 60 A maximainé, nastavitelny

20-60A, 80A maximalné, nastavitelny

30- 80 A, 100 A maximéin€, nastavitelny

30-120A,120A

maximalné, nastavitelny

Vyrobni kapacita

hrané

dérovani a fezani 6 mm 10mm 12mm 15 mm
Maximalni kapacita

dérovani a fezani 12mm 15mm 20 mm 20 mm
Maximatni zacatek na 25imm 25 mm B i -

Vstupni napéti

380/400 V, 3 faze, 50/60 Hz

3807400V, 3 faze, 50/60 Hz

3804400 V, 3 faze, 50/60 Hz

3807400V, 3 faze, 50/60 Hz

Vstupni proud pfi 7,7(380V, 3 faze) 12.9 (380V, 3 faze) 29 (380V, 3faze) 35 (380V, 3 faze)
maximainim vykonu 7.4(400V, 3 faze) 12,3(400V, 3 faze) 28 (400V, 3faze) 36 (400V, 3 faze)
Vykon (kW) 4,8kW 7.9kW 12kW 15.4 kW
Bratoviicvidds 80%/40A 80%/60A 80%/80A 80%/ 120 A
Y 100%/30A 100%/50A 100%/70A 100%/100A
Maximalni hodnota OCV | 300 VDC 300vDC 260 VDC 260vDC
Vzduch, pii 5.2 bar a 189 Vmin Vzduch, pii 5.2 bara 189Umin - . _ )
Typ plynu Ar pro znaceni pf 5.2 bar a 189 lpm Ar pro znaceni pf 5.2 bar a 189 fpm Vzduch, pit 5,2 bar a 189 Umin Vzduch, pfi 5,2 bar a 189 Ymin
Rizeni Startovaci kazeta Starlovaci kazeta Startovaci kazeta Startovaci kazeta
Hmotnost 15.9kg - jednotka, napajeci kabel 15.9kg - jednotka, napajeci kabel 286kg - jednotka, napajeci kabel 28 6kg - jednotka, napajeci kabel
(horak a vodice) (horak a vodice) (horak a vodice) (hofak a vodie)
Rozméry v 359 mmx S 193 mm x d 536 mm v359 mmx 5 199 mm x d 536 mm v 343 mmx $ 248 mm x d 660 mm v 343 mm x § 248 mmx d 660 mm
Pracovni kabel 6,1m 6,1m 6,1m 6,1m

Control

Konekior CNC nazadni mpanel, Start/
Stop, OK to Move a Dnaded Arc \oltage

Konektor CNC na zadrim panely, Start!
Stop OK o Move a Drvided Arc Voltage

Konektor CNC na zadnim panelu, Start/
Stop, OK to Move a Divided Arc Voltage

Konektor CNC na zadnim panelu, Stari/
Stop, OK to Move a Divided Arc Voitage

Kabel vstupniho

2 m, bez zastrcky (400 V)

2 m, bez zaskcky (400 V)

2 m, bez zastcky (400 V)

2m, bez zastcky (400 V)

napajeni
Zaruka 3 roky na svarovaci zdroj, 1 rok nahofak | 3 roky na svafovaci zdroj, 1 rok na horak | 3 roky na svafovaci zdroj, 1 rok na horak | 3 roky na svafovaci zdroj, 1 rok na horak
Certifikace 1P-23C, CSA,NTRUC, CE, CCC IP-23C, CSA, NTRL/C, CE, CCC 1P-23C, CSA, NTRUC, CE, CCC 1P-23C, CSA, NTRL/C, CE, CCC

Konfigurace hofiky

*Bystémy zahmuiji: zdioj proudu, automaticky horak s nekovovym télem o prdméu 35 mm / stojan s rozteci 32 (oddélitelny), sestava dérovacihe bioku, kabel
rozhrani CNC, sada nahradnich souca sti (15 hiotd, 3 elekirody, startovaci kazeta), vstupni napajeci kabel (vybrané systémy), pracovni kabel a svorka.

Tabulka Rychlosti Rezani

Rezny proud Plasma/ Tioustka, Rychlost, Rezny proud ‘ Plasma / Tloutka,
Ochrana mm mm/min Ochrana mm
~ 40 |VzduchAVzduch 1 3990 40 Vzduch/Vzduch. 2
i 2 2920 3
i 3 1810 | _ 5
g [ 5 | 1345 60 |Vzduch/Vzduch 4
60 ' Vzduch/Vzduch | 4 3650 [
; 6 | 2145 10
! 10 1180 | 12
| | 12 | 795 80 VzduchNzduch 6
80  Vzduclwzduch 6 | 2745 10
I 10 | 1060 | | 12
| 12 1025 100  Vzduch/Vzduch 10
: _ — 15 610 12
100 \VzduchWzduch| 10 | 1790 15
| 12 | 1310 120 |Vzduch/Vzduch 10
[ . 20 490 12
120 'Vzduch/Vzduch 10 | 2100 15
| 12 . 1860
| 15 ~ 1320
| 20 720

Horak SL100 SV se systémem ATC, 180° auto matizace

SL100SV -7.6m 1-5634-4 1-6634-4 1-1334-4 1-1734-4
SL100SV - 10,6m 1-5636-4 1-6636-4 1-1336-4 1-1736-4
SL100SV - 16.2m 1-5635-4 1-6635-4 1-1335-4 1-17354

(Muze se ménit bez predchoziho upozoméni)

Rychlost, Rezny proud ‘ Plasma/ Tloustka, ‘ Rychlost,
mnvmin Ochrana mm mm/min
1140 40 Vzduch/Vzduch. 2 3500
980 3 2350
715 5 1740
2865 60 Vzduch/Vzduch. 4 5230
1790 [ 2640
725 10 1085
580 12 845
2765 80 Vzduch/Vzduch 6 3190
1070 10 1330
765 12 1060
1575 15 745
1255 100 Vzduch/Vzduch 10 1575
685 12 1255
2390 B | 20 470
1750 120 Vzduch/Vzduch 10 2660
1160 12 2100

15 1445

Poznanka: Tabulks lychbsn fezani zanmuje predbéing data ar ruZe se ménitbez pre:lcnozmo upozoméni. Pii po;o\mavanl budle opatni. Rychlost wedens vyie jsou rychiostis newy\sn kvalitou fezani. Konkurenti €asto uvadéji
maximalni rychlosti fezéni. | kdy2 1ze desannout mnohein vétsich rycnlosn fezani, mize to oviivnit kvalitu hran a el Ukosu. Schopnasti uvedané viEto iabuice byly nskany pamoci novych spotfebaich soucasti, spraého nastaveni
pynu a proudu, presnehio fizeni vysky horaku a s nofakem umisténym kolmo k o brobku Pravozni tabulka sieuvadi viechny procesy, Které systén nabizi. Daisiinformace vam poskytne spolecnost Thermal Dynaimics.





